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TF-1860 型电缆自动打卷包膜机 

设备配置及技术规范 

一. 设备介绍 
1．项目简介：产品进自动成卷，再进入包膜部分贴标+完成包装、无动力输送线，实现

包装工序的无人化作业。 

2．包装产品： Φ7-φ15mm 电源线（BVR10-35mm²） 

3．产量：摇盘头转速 500RPM Max (当生产线 100m/卷，卧式储线架储线量不小于 200

米时，本机产量 MAX160m/min）。 

 

二. 机器用途 
1．项目简介：产品进自动成卷，再进入包膜部分贴标+完成包装、无动力输送线，实现

包装工序的无人化作业。 

2．包装产品： 电线 

3．产量：摇盘头转速 500RPM Max (当生产线 100m/卷，卧式储线架储线量不小于 200

米时，本机产量 MAX160m/min）。 

 

三. 组成部分 

计米部分 使用欧洛克精密型议码器（Encoder）-100BM   计算线长 

喂线部分 导管喂线，三组气动连贯动作，气动式夹紧及送线 

门式切刀 双切刀,油压缸自动切线  合金材质 

摇盘头 双气缸气压上下、收方自动开合 
 

排线系统 400W 伺服电机          译码器-2500BM  欧诺克 

收卷系统 10HP*6P AC 马达 西门子贝得 

抱臂传送 400W 伺服电机 欧诺克 

C型环 1HP*4P AC 马达 西门子贝得 

标签机构 采用整迭标签排放式 
 

电气回路控制 微电脑可程控器﹙PLC﹚ 西门子 

操作面板 触控屏幕、速度调整钮、紧急开关 威纶 

整机低压电气 施耐德或高于其品质的替代产品 

整机轴承 NSK 

变频器品牌 正弦 
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四. 技术参数 
项     目 参        数 

外形尺寸 L4383*W2056*H2181mm 

成圈高度 80-150mm 

成圈内径 Φ180-φ250mm（固定尺寸）由客户选定一种 

成圈最大外径 φ600mm 

抱臂方式 气动抱臂 

胶膜装载方式 气动夹持 

被包装线卷重量 ＜150kg 

胶膜材质 PVC/PE 

胶膜厚度 0.05mm-0.07mm 

胶膜尺寸 宽 60-75mm 

标签尺寸 宽 50-70mm 长 90mm-180mm 

标签材质 塑封纸张（保证标签不透气） 

适用线种 Φ7-φ15mm 电源线（BVR10-35mm²） 

电源 AC380V，三相,50HZ(中国）或由客户指定 

气源 压缩气压为 5-7kg/cm³ 

整机重量 3000kg 

  
五. 工艺特点 

1．可由放线机供线或直接连接押出机。 

2．线卷产量约为手工卷绕的 5倍（以 200M长线卷为列）。 

3．卷绕后可接续自动胶膜缠绕机将线卷自动贴标及包膜，自动包膜后由推线机构机构自动

送至输送带送出，无需人工操作。 

4．本机采用伺服马达排位系统、线卷整齐美观。触摸屏式人机接口操作面板，可储存 99

种不同线线卷规格，变更规格时只需读取已储存数据即可生产 

5．此机械有自动侦测错误功能,留有工频火花机接点,用于 BV 线的火花检测，可自动火花

击穿点或人工标示后继续成圈功能。（工频火花机由客户自备） 

6．留有测径仪接点：直径未达标时可自动排除废线或人工标示后继续成圈功能。（测径仪

器由各户自备） 

※由于泰方机械在设备研发方面会不断更新,所以泰方机械保有设备设计的变更权※ 

（以下空白） 


